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• Classe énergétique : A+
• Dimensions (H x L x P) : 145,7 x 54,2 x 61
• Volume total (L) : 200
• Volume net (L) : 167
• Capacité de congélation (kg/24h) : 9
• Autonomie (h) : 22
• Niveau sonore (dBA) : 40
• Réfrigérant : R600a
• Freezer Guard : fonctionnement assuré jusqu'à une température

ambiante de -15 °C 
• Classe climatique : SN-T
• Compartiment avec porte rabattable : 1
• Tiroirs en plastique : 4
• Tiroir pour glaçons : 1
• Joint antibactérien
• Touche congélation rapide
• Témoins de contrôle
• Porte réversible
• Consommation d’énergie (kW/24h) : 0,627 (25°C)
• Consomm. annuelle (kW): 229
• Poids (kg): 41

369,99 €
359,99 €Prix sans Recupel (TVAC)

Prix Recupel inclus (TVAC)
Nr 111108

A+

Label :

10,00 €Cotisation Recupel

RFSE200T30WN

CONGELATEUR 1 PORTE Performance
line

8 690842 325984


